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System pomiaru wegla resztkowego

(czesci palnych) w lotnym popiele

MECONTROL UBC - jest systemem
pomiarowym dokonujacym pomiaru
czesci palnych w popiele lotnym w
systemie on-line (pomiar ciagty)

W pierwszym rzedzie system
przeznaczony jest do optymalizacji
procesu spalania w kotle i zarzadzania
lotnym popiotem. Charakteryzuje sie
duzg doktadnoscig pomiaru, jak
réwniez powtarzalnoscig wynikow.
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System MECONTROL UBC obejmuje
centralna szafe pomiarowq, oraz
szereg zdalnych sensoréw
pomiarowych umieszczonych w
odpowiednich miejscach na
monitorowanym obiekcie. Centralna
szafa pomiarowa obstuguje
jednoczesnie 8 sensorow przekazujac
dane w postaci sygnatu analogowego
4-20mA do systemu DCS lub MODBUS
Interface. Sensory zbudowane sg z
materiatéw odpornych (heavy duty) na
trudne warunki pracy panujace w
uktadach pytowych.
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Porownanie wartosci UBC otrzymanych z systemu
MECONTROL UBC z analizami laboratoryjnymi
pobieranymi raz w tygodniu dla réznych sortow wegla.
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Zastosowanie - Kontrola Jakosci Popiotu

MECONTROL UBC udowodnit, ze jest odpowiednim i niezawodnym systemem pomiarowym w
porownaniu do wynikéw laboratoryjnych wykonywanych przez uznane i certyfikowane laboratoria

chemiczne.

Cechg charakterystyczng systemu jest duza doktadno$¢ pomiaru w granicach btedu, oraz catkowita
niezaleznos$¢ od rodzaju (sortu) spalanego wegla. Jest idealnym narzedziem pozwalajagcym
monitorowac jakos¢ popiotu w powigzaniu z optymalizacja jego sprzedazy, oraz minimalizacja
kosztéw wywozu i utylizacji. Wysoki rezim poboru prébek podnosi jakos¢ monitoringu, daje
uzytkownikowi duzg pewnos¢ eksploatacji i mozliwosci zarzadzania jakoscig popiotu.
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Zastosowanie- Optymalizacja Procesu Spalania

MECONTROL UBC moze by¢ uzyty do analizowania on-line procesu spalania wegla w palenisku
kotta. Na przyktad: zaktdcenia sita weglowego po mtynie weglowym lub zmiana ilosci powietrza
wtornego do kotta natychmiast bedzie obserwowana w postaci zmiany zawartosci wegla
resztkowego w lotnym popiele i odwrotnie (zobacz diagram).
Sledzac wartosci UBC operator kotta mozna prowadzi¢ proces spalania efektywniej redukujac
wielko$¢ NOx w spalinach i poprawiajac sprawnos¢ kotta.
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Analiza popiotu

Cykle pomiaru:
Doktadnos¢ pomiaru:

Zakres pomiaru:

Temperatura pracy sensora:
Ilo$¢ sensorow na szafe
pomiarowq:

Punkty pomiarowe:

Standardowe skiadowe systemu:

Odlegto$¢ sensora od szafy:
Dane komunikacyjne:

Bledny kontakt:

Stopien Zabezpieczenia:
Wymiary/Waga:
Zasilanie:

PROMECON

Prozess- und Messtechnik Conrads GmbH
SteinfeldstraBe 3

D-39179 Barleben/Germany

Phone +49-39203-81730

Fax +49-39203-81739
info@promecon.com
WWW.promecon.com
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Pomiar wegla w popiele niezalezny od % skfadu mieszanki weglowej
Reprezentatywnos$¢ probek popiotu (prébki z leja elektrofiltra, nie z kanatu spalin)
Pomiar insitu (stale warunki fizyczne w komorze mierniczej)

Bezposrednia kalibracja poréwnawcza z wynikami laboratoryjnymi 1:1 (te same prébki)
Szafa pomiarowa na 8 sensordow jednoczesnie

Wysoka doktadnosc¢ i udowodniona pewnos¢ pomiaru

Mikrofale

5 do 10 minut (zaleznie od obcigzenia kotta)
+/- 0,6 % w stosunku do probki laboratoryjnej
0-10% wagowych C w popiele

(wieksze na zapytanie)

50 do 150 st. C

max 8 sensorow

Lej efiltra , zbiornik posredni etc.

Szafa pomiarowa z ekranem PLC do programowania,
Wymienne komory pomiarowe z podajnikiem i silnikiem,
Sensory popiotowe

max 70 m, powyzej 70m - na zapytanie

sygnat wyjsciowy/kanat 1 x 4-20mA wartos¢ UBC
sygnat wejsciowy/kanat 1 x cyfrowy do Modemu, FTP,
PROFIBUS, MODBUS (inne interfejsy na zapytanie)
Sygnalizowany

IP 55, NEMA 4

1600x2000x600 / 350 kg

230V 50/60 Hz

WYLACZNY PRZEDSTAWICIEL NA TERENIE POLSKI:

P.H.U.P. ®

[ERMOCHEM

Biuro Lodz:
PL 95-015 Gtowno PL 91-205 éd2
ul. towicka 12

ul. Aleksandrowska 67/93
tel./fax. +48 42 640 56 05, 640 56 96
http://www.termochem.com.pl/
http://mecontrol.termochem.com.pl/
mailto: tch@termochem.com.pl
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